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第 1表 ＭＯＸ燃料の基本仕様 

 
項   目 ＭＯＸ燃料 ９×９燃料（Ａ型） ９×９燃料（Ｂ型） 

１．燃料集合体 
 燃料棒配列 
 燃料棒ピッチ（㎜） 
 燃料棒本数（本） 

 
  
取出平均燃焼度（MWd/t） 
最高燃焼度  （MWd/t） 

 
８×８ 
約１６ 

ＭＯＸ燃料棒 ４８ 
ウラン燃料棒 １２ 

 
約３３，０００ 
４０，０００ 

 
９×９ 
約１４ 

 
７４ 

（うち部分長燃料棒：８） 
約４５，０００ 
５５，０００ 

 
９×９ 
約１４ 

 
７２ 

 
約４５，０００ 
５５，０００ 

２．燃料材 
ペレット 

 
 
燃料集合体 
 平均プルトニウム含有率及び 
 ウラン２３５濃縮度（wt%） 
 
 
 
 
ペレット最大プルトニウム   
       含有率 （wt%） 
ペレット最大核分裂性 
 プルトニウム富化度 （wt%） 
プルトニウム組成比 
ペレット密度（%） 
 
ペレット直径（㎜） 

 
 ＭＯＸ焼結ペレット及び 
 二酸化ウラン焼結ペレット 
 （一部ガドリニアを含む） 

 
ウラン２３５濃縮度で 
約３．０相当（＊）以下 
プルトニウム含有率 
約２．９～約５．８ 
ウラン235濃縮度 

   約１．０～約１．２ 
 

１０以下 
 

６以下 
原子炉級 

ＭＯＸ燃料棒 約９５ 
ウラン燃料棒 約９７ 

約１０．４ 

 
二酸化ウラン焼結ペレット

（一部ガドリニアを含む） 
 
 

ウラン２３５濃縮度 
約３．７ 

 
 
 
 
 
― 
 
― 
― 
 

約９７ 
約９．６ 

 
二酸化ウラン焼結ペレット

（一部ガドリニアを含む） 
 
 

ウラン２３５濃縮度 
約３．７ 

 
 
 
 
 
― 
 
― 
― 
 

約９７ 
約９．４ 

３．燃料棒 
被覆管外径（㎜） 
被覆管厚さ（㎜） 
燃料棒有効長さ（m） 

  
 
 燃料被覆管材質 
 
ペレット－被覆管間隙（㎜） 
ヘリウム封入圧（MPa） 

 
約１２．３ 
約０．８６ 

ＭＯＸ燃料棒 約３．５５ 
ウラン燃料棒 約３．７１ 

 
ジルカロイ－2 

（ジルコニウム内張） 
約０．２０ 
約０．５ 

 
約１１．２ 
約０．７１ 

 
標準燃料棒  約３．７１ 
部分長燃料棒  約２．１６ 

ジルカロイ－2 
（ジルコニウム内張） 

約０．２０ 
約１．０ 

 
約１１．０ 
約０．７０ 

 
約３．７１ 

 
ジルカロイ－2 

（ジルコニウム内張） 
約０．２０ 
約１．０ 

４．ウォータ・ロッド 
  （ウォータ・チャンネル） 
  形 状 
  本 数（本） 

 
 

管 状 
1 

 
 

管 状 
2 

 
 

角 管 
1 

 
（＊）原料のプルトニウムの核分裂性プルトニウム割合が約６７wt%、プルトニウムと混合するウラン母材のウラン２３５濃度

が約０．２wt%の場合には、燃料集合体平均プルトニウム含有率が約４．３wt%、燃料集合体平均ウラン２３５濃縮度が約

１．０wt%となる。 
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             ＭＯＸ燃料（高燃焼度８×８燃料） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
        ９×９燃料（Ａ型）           ９×９燃料（Ｂ型） 
 
 

第１図 燃料集合体の概略図 

上部タイ・プレート 

太径ウォータ・ロッド

丸セル型スペーサ

丸セル型スペーサ

上部タイ・プレート 

角型ウォータ・チャンネル 

上部タイ・プレート

太径ウォータ・ロッド

上部タイ・プレート

下部タイ・プレート

リング素子型スペーサ 

下部タイ・プレート

下部タイ・プレート 


